Dﬂ BRUKSANVISNING WELDAS PRODUKT:

10-2050
Weldas CE-mirkning pa denna produkt betecknar det som testat och . +A1:
certifierat enligt forordning (EU) 2016/425 ENI12477:2001+A1:2005, Type A
Typ av handske: svetshandske Varumirke: [ Arc Kni gh t]® [ COMFO /]ex J® Storlek: se handsken
i i . . Hilsoinformation:
Storleksu skattnln enlét EN420 d 2003 + Al d 2009 pl-?—f/‘;lrl:lel:rf(nrznfl:vl) och PCP-halterna i alla material har testats och uppfyller aktuella
Handstorleksindex 7Y 8V, 9 91, 10% CE-hilsostandarder. Firgning: Fargning gors med hjilp av naturliga material.
Weldas storleksetikett S M L XL XXL
Matt i mm 190 216 229 241 267
. STQRLEKSUPP-| | [Anvandningsinformation:
Handskens totala lingd i mm 320 320 330 340 350 SKATTNING Denna h:;:;glitankgzl:z\t/?nl:ms som svetshandske for MIG / MAG. Den kan ocksa

anvindas som elektrodsvetsning.

Det finns for nidrvarande ingen standardiserad testmetod for att uppticka U.V. penetration

Fijliande forklarar de piktosram som Ar markerade pa handsken: av material for handskar. De nuvarande metoderna fr konstruktion av skyddshandskar for
svetsare tillater dock normalt inte intringning av U.V. strdlning. Av operativa skil kan du

med béagsvetsinstallationer inte skydda alla komponenter som leder svetsspanningen mot

direktkontakt.

Mekaniska risker: EN 388:2016 + A1 : 2018 Livslingden beror pa graden av slitage och anvindning for respektive
tillimpningsomrade. Det r darfor inte mojligt att ange en tid. Den hir handsken ska inte
Siffra | Test motstand Niva 1 | Niva 2 | Niva 3 | Niva 4| Niva 5 anvindas om det finns risk for att den fastnar i rorliga maskindelar.
l:a | N&tningsmotstind (# cykler) 100 500 2000 | 8000 —
" T - Garanti:
2:a Skirbestindighet (index) 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0 Denna produkt omfattas av garanti mot fabrikationsfel. Eftersom anvdndningen varierar dr
— det anvidndarens ansvar att vélja ritt produkt for ratt anvindning.
3:e |Rivhéllfasthet (Newton) 10 25 50 75 —
4:¢ |Punkteringsmotstand (Newton) 20 60 100 150 —
2132X . ——
5te Skarmotsténd TDM (N) A B C D E F Tvittning, torkning och strykning:
2 5 10 15 22 30 Tvitta inte, torka inte och stryk inte produkten.

Termiska risker: EN 12477 : 2001+A1 : 2005
Siffra | Test motstind Siffra | Test motstand

1:a |Flamhimmande egenskaper hos materialet 5:e Skydd mot droppar av
smalt metall

2:a | Skydd mot kontaktvirme

6:¢ Skydd mot stora uv:
3e Skydd mot dppen liga méngder smélt metall Inom denna norm finns ingen testmetod vad giller UV-strilning, men UV-stralning ska
normalt sett inte orsaka nigra problem vid anvindning av dessa material.

412X4X 4:e | Skydd mot strélningsvdrme

!Om indikationen pé produkten ar *X’:innebér det att egenskapen i fraga inte har testats!

EN12477 : 2001 + A1 2005: Skyddshandskar for svetsare (minimikrav) Elelrisk fara:

Om handskarna ér avsedda for bagsvetsning: dessa handskar skyddar inte mot elektrisk

stot orsakad av defekt utrustning eller levande arbete. Med véta, smutsiga handskar eller
Typ A Typ B med svettade handskar minskas det elektriska motstandet. Detta kan oka risken.
Krav EN Minimivirden Minimiviirden
Elecktrisk isolation pr1149-2 R>10°Q R>10°Q
Nétningsmotstand EN388 2 500 cykler 1 100 cykler
Anvinda material:
Skirbestindighet EN388 1 Index 1,2 1 Index 1,2 Handgjord av vitkornig kohud och svart delad kohud.
COMFOflex® foder pa handskens baksida.
Rivhallfasthet Flamskyddsmedel pa 520 gr./m2 for manschetten.
EN388 2 25N ! 10N Denna handske sys med 3-lagers Dupont™ KEVLAR®.
Punkteringsmotstand EN388 2 60 N 1 20N
Flamhdmmande egenskaper hos EN407 3 2
materialet
Skydd mot kontaktvirme EN407 1 100 C 1 100 C
Skydd mot dppen liga EN407 2 HTI>7 0
Skydd mot droppar av smilt metall EN407 3 25 Droppar 2 15 Droppar
Smidighet (@ material) EN420 1 <11mm 4 <6,5mm
Aldring:
forandring av produktens prestanda under tiden vid anvéndning eller lagring Not 1 till anmélan: Aldrande orsakas av en kombination av flera faktorer, till exempel foljande:
- rengdring, underhall eller desinfektion ; - exponering for biologiska &mnen som bakterier, svampar, insekter eller andra skadedjur;
- exponering for synlig och / eller ultraviolett strélning; - exponering for mekanisk verkan som slitage, bojning, tryck och belastning;
- exponering for hoga eller laga temperaturer eller for fordndrade temperaturer; - exponering for fororeningar som smuts, olja, stank av smélt metall etc.;
- exponering for kemikalier inklusive fuktighet; - exponering for slitage.

Varje produkt innehaller en etikett med en unik kod for spérbarhet i produktionsprocessen.

| DuPont™ och KEVLAR" ir varumirken eller registrerade varumirken tillhorande E.I.duPont de Nemours and Company, Arc Knight® och COMFOflex” ir et registrerat varumirke tillhérande foretaget Weldas.

| Forvaring: Forvara torrt och i temperaturer §ver 5 °C. Lasta inte mer &n fem kartonger pa en pall.

Observera: Weldas handskar och klider har testats och certifierats av TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraBe 2, D-90431 Niirnberg Tyskland (EU no. 0197) Fér mer information om EN-standarder, testmetoder, testrapporter,
produktcertifieringar och andra produkter, kontakta oss pd curope@weldas.cu eller besok var hemsida: www.weldas.com
Testrapporter, certifieringar och manualer kan laddas ned fran: www.weldas-ce.com

Adressinformation Weldas:
Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands  e-mail: europe@weldas.eu
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