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sertificets saskana ar regulu (ES2016/425

Weldas CE markéjumi uz §1 izstradajuma liecina, ka tas ir testéts un

WELDAS PRODUKTS:

10-2392, 10-2392GB, 10-2392LH, 10-2392/18, 10-2392MIT

EN12477:2001+A1:2005, Type A

Cimdu tips: metinasanas cimdi

skatit: atzimi uz cimda

1 1 $1 1 . + . Veselibas informacija:
Iﬂatavo‘:l athIStOSI Standartlem EN420 : 2003 + Al : 2009 Visu materialu pH, Hroma (VI) un PCP Iimenis ir testéts un atbilst CE veselibas
Rokas izméra indekss 7Y 9 9% | 10% 11% standartiem. R .
Krasa: kraso8anai ir izmantoti dabigie materiali.
Weldas izméra uzlime S L XL | XXL | XXXL
Lielums mm 190 229 241 267 293
P LietoSanas instrukcija:

KOPC_]alS cimda garums mm 320 |330 (/1 8=460) 340 350 360 IZMERI Sos cimdus ir paredz&ts izmantot ka metinasanas cimdus darbam ar MIG/MAG un
elektroda metinasanas iekartam. Paslaik nav standartiz&tas testa metodes, lai atklatu UV
starojuma ieklasanu cimdu materiala, tadu pasreiz€jas metinataju aizsargcimdu

3 3 : : e izgatavoSanas metodes parasti nepielauj UV starojuma ieklaSanu. Izmantojot loka

Clmdu iktogrammu skaidrojumi: metinaSanas iekartas, ekspluatacijas apsvérumu dé] visas dalas, kas vada metinasanas
spriegumu, nav iesp&jams aizsargat pret tieSu kontaktu.
- . . . . Kalposanas ilgums ir atkarigs no nodiluma pakapes un izmantoSanas intensitates
Mehaniskie riski: EN 388:2016 + A1 : 2018 attiecigajam pielietojuma veidam. Tapec precizs kalposanas ilgums nav nosakams. Sos
n pu cimdus ajadz&tu izmantot gadij s, kad pastav risks, ka tos aizkers iekartas kustigas
Plrksts Iztur]bas tests 1. 2. 3. 4. 5. :ilal'i'laSLlS nevajadzetu 1izmantot gadijjumos, Kad pastav risks, Ka tos aizkers 1ekartas Kustigas
1. Nobrazums (#cikli) 100 500 2000 8000 = —
Garantija:
1 i Sim produktam ir iespéjamo razoSanas procesa defektu garantija. Plasas pielietojuma
2. legriezums (index) 1,2 2.5 50 10,0 20,0 amplitiidas de], lietotajs ir atbildigs par produkta izvéles piemerotibu katram atseviskam
3. Plisums (niitoni) 10 25 50 75 — gadfjumam.
4. Pardiirums (niitoni 20 60 100 150
3243X (yatons)
5. PAM Izturiba pret A B C D E F Mazgﬁ§ana, Zavesana, gludiqﬁhna: )
iegriezumiem (N) P 5 10 15 22 30 Aizliegts mazgat, zavet zavétaja un guldinat.
Termalie riski : EN 12477 : 2001+A1 : 2005
Pirksts |Izturibas tests Pirksts |Izturibas tests
1. Degsana 5. Nelielas kauséta
metala Slakatas
2. Saskare ar karstumu - -
— 6. Lielas kauséta uv:
3. Konvektivais karstums metala $lakatas Sis instrukeijas ietvaros nav paredzéta UV starojuma testa veik3ana, bet parasti tas nerada
- - problémas darbojoties ar So materialu.
41324X 4. Izstarotais karstums
!1! ja uz produkta ir atzime “X” : noradita pozicija nav testéta !!!
. . e =g . . . c == = Elektrobistamiba:
EN12477 : 2001 + A1 2005: Metlnata]u alzsargc“ndl (mlnlmalas praSIbas) Ja cimdi ir paredz&ti loka metinasanai: $ie cimdi nenodrosina aizsardzibu pret elektriskas
Tins A Tins B stravas triecienu, ko izraisa bojata iekarta vai darbs zem sprieguma. Elektriska pretestiba
1ps 1ps samazinas, ja cimdi ir mitri, netiri vai piesikusies ar sviedriem, tas var palielinat
.. . ) . ) . elektrobistamibas risku.
Prasibas EN Minimalais novértéjums Minimalais novértéjums
Elektroizolacija prl1149-2 R>10°Q R>10°Q
Nobrazumu aizsardziba EN388 2 500 cikli 1 100 cikli
1 ie materiali:
riezumu aizsardzil E 1 Indekss 1.2 1 Indekss 1.2 Izgatavoti no augstas kvalitates kombinétas govsadas, auduma odere cimda iek$pusé. Ir
Griezumu aizsardziba N388 dekss 1, dekss 1,
iestradats 3 kartigs KEVLAR® diegs palielinatai izturibai.
Plisumu aizsardziba EN388 2 25N 1 10N
Dirumu aizsardziba EN388 2 60N 1 20N
Reakcija uz degsanu EN407 3 2
Aizsardziba saskaré ar karstumu EN407 1 100 C 1 100 C
Aizsardziba no konvektiva karstuma EN407 2 HTI>7 0
Aizsardziba no nelielam kauséta metala §la- EN407 3 25 Atbirums 2 15 Atbirums
katam
Lokaniba (piemérosanas karts diametram) EN420 1 <11mm 4 <6,5mm

NolietoSanas:

izstradajuma snieguma izmainas laika gaita, to lietojot vai uzglabajot Ieraksta 1. piezime: novecoSanu izraisa vairaku faktoru
- tirT8anas, apkopes vai dezinfekcijas process;

- paklau$ana redzamajam un/vai ultravioletajam starojumam;
- paklau$ana augstam vai zemam temperatiiram vai mainigai temperatiirai;
- paklau$ana kimikaliju tostarp mitruma iedarbibai;
Katram izstradajumam ir mark&jums ar unikalu kodu razosanas procesa izsekojamibai.

- pak
- pak
- pak
- pak

kombinacija, pieméram:

ausana biologisko agentu, pieméram, baktériju, séniSu, insektu vai citu kaiteklu iedarbibai;
ausana mehaniskai iedarbibai, piem&ram, berzei, lick$anai, spiedienam un stiepei;

auSana piesarnotaju, piemeéram, netrumu, ellas, kauséta metala Slakatu utt. iedarbibai;

ausana nolietojumam.

| DuPont™ and KEVLAR" ir E.I.duPont de Nemours and Company registréta precu zime.

Uzglabasana: Uzglabat sausa vieta 5°C temperattira. Nekraut augstak par 5 kastém uz 1 paletes.

Bridinajums: Weldas cimdi un apgérbs ir testéti un sertificéti TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraBe 2, D -90431 Niirnberg Vacija (EU no. 0197)
Tuvaku informaciju par EN standartiem, testéSanas metodem, testa atskaitem, produktu sertifikaciju un citiem produktiem var iegtit rakstot uz e-pastu curope@weldas.cu vai aplikojot majas lapu: www.weldas.com
Parbaudes zinojumus, sertifikatus un rokasgramatu var lejupieladét no: www.weldas-ce.com

Weldas informacijas adrese:
‘Weldas Europe B.V. Blankenweg 18

4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands

e-mail: europe@weldas.eu
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